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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Warmeisolierendes Gehause 

Bei einem warmeisolierenden Gehause mit zwei Inein- 
andergestellt angeordneten, zumindest weitestgehend 
vakuumdichten, durch eine Warmeisolationsschicht von- 
einander beabstandeten Gehausemanteln, welche vaku- 
umdicht miteinander verbunden sind und welche einen 
durch eine Beschlckungsoffnung zuganglichen Nutzraum 
warmeisolierend umgrenzen, sind die Gehause mantel als 
Rohrkorper ausgebildet, welche an einer ihrer Offnungen 
mit einer zumindest weitestgehend vakuumdicht ausge- 
bildeten Abdeckung vakuumdicht verschlossen sind, 
wahrend die andere Offnung ais Beschickungsoffnung 
des Gehauses dient. 
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Die Erfindung belriffl ein waniicisolierendes Gehausc mil 
7.wei ineinandergCKlelli angeordneien, '/iiinindest weilesige- 
hend vakuunidichien, durch einc Wanneisolaiionsschichi 
voneinandcr beabstandelen Gehiiusenianiel, welche vaku- 
uiudichi niileinander verbunden sind und welche eincn 
durch eine Beschickungsofl'nung zuganglichen Nuizrauiii 
wJiniieisoliercnd unigrenzen. 

Bei Haushallsgeraten, deren wanueisoiierende Gehause 
auf Vakuumisolaiionstechnik basieren, isl es Stand der 
Technik. die vakuunidichien, als Deckschichien dienenden. 
ublicherweise aus Edelslahlblech geferiiglen Begrenzungs- 
wande aus niehreren Wandieilen zusainnienzuftigen und 
mileinander zu verschweiGen. Bei dieser bekanni.en Her- 
sielliechnik werdcn die Begrenzungswande in Plalienbau- 
weise ersielli, wobei die einzelnen Wand abschni tie als 
cbcnc BlcchzuschniUc crstclli und mileinander vcrschwciBt 
sind. 

Weilerhin isl bei auf Vakuuniisolaiionslechnik basieren- 
den warmeisolierenden Gehausen liir Haushalts-Kahegerale 
bekanni, die als Innen- und AuBenverkleidung dienenden 
Begrenzungswande des Gehauses aus vorgefonnien, nieh- 
rere Wandabschnitie einsliickig mileinander verbindenden 
Profilen zusaiiiiiienzuselzen. Hierhei koniinl fur eine der 
Begrenzungswande jeweils ein U-lonnig bzw. ein L-foniiig 
gefoniiies Profil zum Einsaiz, wobei durch das U-Profil der 
Boden. die Decke und eine Seiienwand und durch das L- 
Profil die Ruck wand und eine weilere Seiienwand bereilge- 
stelli isl. Zur Herslellung der Innen- bzw. AuBenverkleidung 
werden die beiden Profile eniweder siuinpf oder enllang ei- 
gens dafur vorgesehener Fugeflansche mileinander ver- 
schweiBi. werden. Beiden Gehause-Aufbaulechniken isl. ge- 
nieinsam, daB werkzeugiechnisch aufwendige und somil. ko- 
sicninlensive Spannwerkzeuge zum Einsatz komtnen nitis- 
sen, um bei in GroBserien hergesiellien Gehauseaufbauien 
ein vakuuiiidichies Zusamnienfiigen und Verbinden der zur 
Herslellung der Deckwande erlbrderlichen Einzeleleniente 
garaniieren zu konnen. Trotzdem isl bei beiden Aufbaulech- 
niken, insbesondere wenn die Einzelelemente siunipf mil- 
einander verbunden werden, nicht auszuschlieBen, daB die 
Vakuumisolierung beeinirachligende Leckagen aufirelen. 
Uni diese Problemalik bei der aus einem U- und eineiii L- 
Profil besiehenden Aufbaukonzepl zu uingehen, is! man 
dazu iibergegangen, die Profile an ihren Verbindungsslellen 
mil sogenannien Fugeflanschen zu versehen, enllang wel- 
cher die Profile dann mileinander verschweiBt werden. Dies 
hai jedoch zur Folge, daB die Fugeflansche in das durch Eva- 
kuieren erzeugie Isolaiionsvolunien ragen und nichl nur das 
Einbringen von beiden Behalter gegeneinander absriilzen- 
den Isolationsmaierials hehindem, sondem auch das War- 
meisolalionsvermogen der Vakuuniisolalion durch die Ver- 
ringerung der moglichen Isoiaiionsbreiie in ihreni Bereich 
beeinirachtigen. Des weiteren ergibl sich durch deranige 
Hersielllechniken fur die ais Innen- bzw. AuBenbehalier die- 
nenden Begrenzungswande die Problemalik, daB der Ver- 
schweiBvorgang aufgrund der beini Zusaninienfugen der 
Einzeielenienie sich ergebenden schroffen Ubergiinge nichi 
koniinuierlich uber den Eckbereich der zu verbindenden 
Bauieile hinwegefiihn werden kann. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugninde, bei eineni 
waniicisolicrenden Gehause geniaB des Oberbegrifres des 
Anspruches 1 mil einfachen. konsirukiiven MaBnahnicn die 
Nachieile des Siandes der Technik zu vernieiden. 

Dicsc Aufgabe wird gcniaB der Erfindung dadurch gclosi, 
daB jeder der Gehausemaniel aus eincni Rohrkorper erzcugl 
isl. welcher an einer seiner Offnungen mil einer zumindesi 
weiicsigehend vakuumdichi ausgebildeien Abdeckung va- 



kuuindichi. vcrschlossen isu wiihrend die vcrblcibcnde OlT- 
nung des eingeslccklen Rohrkorpers als BeschickungsolT- 
nung des Gehauses diem. 

Durch die Verwendung von Rohrkorpcrn zum Aufhau der 

5 Gehausemaniel lassen sich nichl nur zum Beispiel durch 
Verwendung von Halbzcugen auf einfache Weise verschic- 
dene Gehausequerschnilleerzeugen, sondern auch eine Ge- 
hausekonsiruklion bereiistellen. bei welcher lediglich die 
Riickwand durch Spann- und Fugevorrichiungen zu den 

10 Rohrkorpem.zu posiiionieren und mil diesen zu verschwei- 
6en isl. Auf diese Weise isl neben deni Werkzeugaufwand 
vor allem auch die Lange der SchweiBnahie zugunsien einer 
deullich erhohlen Vakuumdichi heil. aulgjrund der schweiB- 
naiillosen Wandungsubergange des Rohrkorpers veniiin- 

15 den. Femcr sind durch eine derariige Gehauseherstelliech- 
nik verrundeie Eckbereiche am Rohrkorper moglich, wo- 
durch der VerschweiBvorgang mil der als Riickwand des Gc- 
hauscmanicls dienenden Abdeckung koniinuierlich fonlau- 
I'end erfolgen kann. Femer enuoglichl die Verwendung von 

20 mil in ihren Eckbereichen mil Radien ausgesralieien Rohr- 
korper den Einsaiz eines Verbindungsprofiles, dessen in die 
Eckbereich einzutugende Profilabschniiie einsliickig, z. B. 
durch Umfomien eines ebenen Blechzuschnilies erzeugl 
sind. 

25 Enliiprechend einer bevorzuglen Ausllihrungsfonn des 
Gegenslandes der Erfindung isl. vorgesehen, daB die Rohr- 
korper eine quadraiische oder rechieckfonnige Grundflache 
aufweisen. und daB die eine ihrer Ofiriungen vakuumdichi 
verschlieBende Abdeckung schalenahnhch ausgebildcl isL 

30 Durch die schalenahnliche Gesialiung der als Riickwand 
dienenden Abdeckung isl ein srumpfes, ferligungsiechnisch 
mil einer gewissen ProzeBunsicherheii behafieies Fiigen mil 
dem Rohrkorper vermiedeii, da die Schalenwande beim Zu- 
sanuuenfugen mil den Wiindcn des Rohrkorpers eine ausrei- 

35 chend genaue Positionierung der Abdeckung zum Rohrkor- 
per ergibl, wodurch der spann- und posiiioniertechnische 
Auf wand deullich verminderl isl. 

Nach einer weiicren bevorzugien Ausfuhrungsfomi des 
Gegenslandes der Erfindung isl vorgesehen, daB die scha- 

40 lenahniiche Abdeckung mil ihren Schalenwanden die freien 
Riindei einer der Rohrkorperoffnungen tibergrcifl und am 
Rohrkorper vakuumdichi reslgeseizl isl. 

Durch diese An der Verbindung zwischen der Abdeckung 
und dem Rohrkorper isl ein sogenannier UberlappsloB er- 

45 zeugl, welcher, bedingi durch die iibereinanderliegend ange- 
ordneien Wandslarken der Schalenwande und der Rohrkor- 
perwandungen, ein vakuumdichles Verbinden der beiden 
Bauieile mil hoher ProzeBgeschwindigkeil, z. B. fur den 
Fall, daB die Rohrkorper und die Abdeckungen aus Edel- 

50 siahlblech bzw. Slahlblech mil korrosionsgeschiiizter Ober- 
flfiche erzeug! sind, enuoglichl. Durch dns Ubergreifen der 
freien Rander der Rohrkorperoffnungen durch die Schalen- 
wande isl die Riickwand zum Rohrkorper zwangslaufig zen- 
iriert. 

55 GeniaB einer ahemaiiven AusfUhrungsfomi des Gegen- 
slandes der Erfindung isi vorgesehen, daB die schaleniihnli- 
che Abdeckung in den Oflnungsquerschniii einer der Rohr- 
korperoffnungen einfiigbar isl und im OffnungsquerschniU 
des Rohrkorpers vakuumdichi feslgeseizi isl. 

CiO Hierdurch isl auf einfache Weise eine siulenlose Oberfla- 
che an beiden Rohrkorpem erzeugl. wobei die si u fen lose 
Gesialiung des eingesieckien Rohrkorpers das Verfiilien mil 
WanneisoialionsmaieriaL wie beispielsweise oflenzelligen 
Polvureihanschaum oder Polysiyrolschaumen deullich er- 

65 Icichicri, wahrcnd die slufcnlosc Ausiuhrung des auBcnlic- 
genden Gchiiusenianiels ohne Nacharbeiiung bercils als 
Sichlflache fiir das wiiniieisolicrende Gehause dienen kann. 
Fiir den Fall, daB die Schalenriindcr den freien Randcm des 
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RohrkOrpcrs zugewandi sind, lassen sich die Abdcckung 
und dcr Rohrkorper, wenn dicse beispielsweise aus Edel- 
siahlblech oder korrosionsgeschuiziein Slahlblech crzeugl. 
sind, auf hesnnders ei nf ache Wei se, z. B. durch "Rollennahl- 
schweiBen inileinander vakuuindichi verbinden. 5 

Besonders zweckiiiaBig ausgcbildei isl eine schalenahnli- 
che Abdeckung, wenn nach einer nachsien voneilhaflen 
Ausgesialiung des Gegensiandes der Erfindung vorgesehen 
isu daB die schalenShniiche Abdeckung mil eineni stufen- 
ahnlich ausgcbildeien Riicksprung versehen isu welcher als >0 
Maschinenraum dient. 

Fertigungsiechnisch besonders zwcckinaBig und beson- 
ders fomisleif lafil sich der als Rucksprunc dienende Ma- 
schinenraum fiir den Fail herstellen, daB die schalenahnliche 
Abdeckung durch Tief Ziehen einer Edelsiahlblechplaiine 15 
Oder einer korrosionsgeschLitzien Siahlblechplaiine erzeugt 
isi. 

Nach cincr nachstcn bcx'orzuglcn Ausfuhrungsfomi dcs 
Gegensiandes der Erfindung isl vorgesehen, daB die Rohr- 
korper durch Abwinklung einer Edelsiahlblechplaiine oder 20 
einer korrosionsgeschiitzlen Siahlblechplaiine erzeugl sind, 
wobei die freien Enden der Blechplatinen schweiBlechnisch 
vakuumdichl mi lei nan der verbunden sind. 

Eine deranige Losung erlaubi eine von den genomilen 
Rohren abweichende Abniessung der Rohrkorptrr, insbeson- 25 
dere bezuglich der Fonrigebung in deren Eclcbereichen, wo- 
durch der VerschweiBvorgang eines die beiden Rohrkorper 
beschickungsseilig vakuumdichl. niileinander verbindenden 
Verbindungsprofiles mil den Rohrkorpem mil hoher ProzeB- 
sicherheil und hoher ProzeBgeschwindigkeii koniinuierlich 30 
ausfuhrbar isl. 

Besonders prozeBsicher und dennoch kosiengunsiig her- 
siellbar ist ein warmeisolierendes Gehause eines Kailegera- 
les, wenn gcmaB einer nachsten bevorzuglen Ausfuhrungs- 
Ibnn des Gegensiandes der Erfindung vorgesehen isu daB .^^ 
das warnieisolierende Gehause nach einem der Anspriiche 1 
bis 7 ausgebildet ist. 

AuBerdem wird ein besonders umwellfreundlich enisorg- 
bares Kaltegeraiegehause mil hohem Waniieisolalionsver- 
niogen erzeugu 

Ebenso besonders prozeBsicher, robust und mil hoher 
ProzeBgeschwindigkeii herstellbar isl eine warnieisolie- 
rende Herdnuiffel eines Haushalisherdes, wenn geinaB einer 
leizten bevorzuglen Ausfuhrungsfomi des Gegensiandes der 
Erfindung vorgesehen isl, daB die waniiei soli ere nde Herd- 45 
muffel nach eineni der Anspriiche 1 bis 7 ausgebildel isl. 
Eine derartige Herdmuffel isl sowohl besonders umwell- 
freundlich enisorgbar als auch in hohem MaBe warmeisolie- 
rend. 

Die Erfindung isl in der nachfolgenden Beschreibung an- 50 
hand von zwei in der beigefiigien Zeichnung vereinfachl 
dargesielllen Kaliegeraiegehausen erlauierl. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine erste Ausfiihrungsfonu eines einen Aggrega- 
lesockei aufweisenden Kallegeraiegehauses mil zwei inein- 55 
ander angeordneien, jeweils an einer ihrer Oft'nungen durch 
eine als Ruck wand dienende Abdeckung verse hlosscne 
Rohrkorper, in raumbildlicher Ansichi von der Seiie und 

Fig. 2 eine zweiie Ausfuhrungsvarianie eines Kallegera- 
iegehauses. dessen ineinander angeordneie Rohrkorper an 6i) 
ihrer Riickseiie mil einer einen Maschinenraum freisparen- 
den Abdeckung verschlossen sind. in raumbildlicher Dar- 
sicllung von der Seile. 

In Fig. 1 isl eine ersie Ausfuhrungsfomi eines fur ein 
Haushahs-Kallcgcrau wic cincn Haushalts-Kuhl- oder -Gc- 65 
fricrschrank vcrwendbares wanneisolierendes Gehause 10 
cezeigi. dessen als Kiihl- oder Gefrierraum dienender Nuiz- 
raum 11 von einem als Rohrkorper 12 ausgebildel en inneren 



Gchausemanicl ausgcklcidci isi. Dicscr umgrcnzi den OlT- 
nungsqucrschnill einer zur Beschickung des Nuizraumes 11 
dicnenden Zugangsoffnung 13 und isl durch niehrnialige 
Abwinklung beispielsweise einer Edelsiahlblechplaiine 
oder einer korrosionsgeschutzien Siahlblechplaiine erzeugl 
isi, dercn durch die Abwinklung einander zugewandien En- 
den 14 durch MilcroplasmaschweiBen oder Eleklronen- 
sirahlschweiBen oder dergleichen vakuumdichl niileinander 
verbunden sind. Der innere, mil. rcchieckfbmiigem Quer- 
schnill ausgesiaileie Rohrkorper 12 isl an seiner der Be- 
schickungsoffnung 13 gegeniiberliegenden Siimseile mil ei- 
ner aus korrosionsgeschuiziem Slahlblech oder einer Edel- 
siahlblechplaiine beispielsweise iin Tiefziehverfaliren her- 
gesiellien, in An einer flachen Schaie ausgebildeien Abdek- 
kung 15 versehen, deren Schalenboden 16 die Ruckwand 
des Nuizraumes 11 biidel, wahrend deren einsiuckig umlau- 
fend ausgebildeie Schalenwand 17 den der Beschickungs- 
offnung 13 gegeniiberliegenden Endabschniii dcs inncrcn 
Rohrkorpers 12 ubergreifl. Durch das Ubergreifen des End- 
abschnilles durch die Schalenwand 17 isi zwischen deni 
Rohrkorper 12 und der Abdeckung 15 ein UberlappsioB er- 
zeugl, enllang welchem die Abdeckung 15 mil deni Rohr- 
korper 12 beispielsweise minels LaserschweiBen vakuum- 
dichl verbunden isl. Der Rohrkorper 12 isl an seiner vom 
Nulzrauiii 11 abgewandlen AuBenscile mil einer in Plalien- 
fonn vorHegenden, beispielsweise aus offenzelligeni Polyu- 
relhanschaum oder offenzelligem Polystyrolschauni erzeug- 
icn Waniieisolaiionsschichl 18 umgeben, welche zumindesl 
im wesenilichen die gesamie auBere Oberflache des inneren 
Rohrkorpers 12 einnimnil. Die Waniieisolaiionsschichl 18 
isl an ihrer vom Rohrkorper 12 angewandien AuBenseile 
von einem auBeren Rohrkorper 19 umgeben, welcher somii 
auch den inneren Rohrkorper 12 unigibi und welcher wie 
diescr durch inehnnalige Abwinklung einer Edelsiahlblech- 
plaiine oder eine korrosionsgeschuizlen Siahlblechplaiine 
erzeugl isl. dessen freie, durch die Abwinklung einander zu- 
gewandien Enden 20 beispielsweise durch Elektronenslrahl- 
oder MikroplasmaschweiBen oder dergleichen niileinander 
vakuumdichl verbunden sind. Der auBere Rohrkorper 19 isi 
an seinem der Beschickungsoffnung 13 gegeniiberliegen- 
den, gegeniiber der Abdeckung 15 vorspringenden Ende 
ebenso wie der Rohrkorper 12 mil einer im abgezogenen 
Zustand gezeigien schalenahnlichen Abdeckung 21 verse- 
hen. deren Schalenboden 22 die Gehauseruckwand biidel 
und deren geschlossenwandig durchgehend verlaufende 
Schalenwand 23 im Moniagezusiand den ihr zugewandien 
Endabschniii des auBeren Rohrkorpers 19 ubergreifl, so daB 
zwischen der Abdeckung 21 und deni auBeren Rohrkorper 
19 ebenso ein sogenannier UberlappsioB gebildei isl, an 
welchem enllang die Abdeckung 21 vakuumdichl am auBe- 
ren Rohrkorper 19 feslgesetzi isi. Die Abdeckung 21 diem 
zugleich als Aufnahme eines in Plallenfonii vorliegenden 
Warmeisolaiionskorpers 24, welcher beispielsweise aus of- 
fenzelligem Polyureihanschaum oder offenzelligem Poly- 
slerolschaum geferligl isl. Der Waniieisolaiionskorper 24 isl 
enllang seiner Koniur im Moniagezusiand der .Abdeckung 
21 gegen die freien Rander der Wanneisolaiionsschichl 18 
gedriickt und springl bezughch der Schalenwand 23 zuriick, 
um den der Beschickungsoffnung 13 gegenuberliegenden 
Endabschniii des auBeren Rohrkorpers 19 in die schalenar- 
lig ausgebildeie Abdeckung 21 einfugen zu konnen. Gegen- 
iiber der Abdeckung 21, an der Beschickungsoft'nung 13, isl 
der auBere Rohrkorper 19 mil dem inneren Rohrkorper 12 
durch ein Verbindungsprofil 25 vakuumdichl niileinander 
verbunden, welches im Qucrschnill U-fonuig ausgebildel 
und mil seinen den Rohrkorper 12 bzw. 19 zugewandien IJ- 
Profilschenkeln an diesen durch VerschweiBcn vakuumdichl 
fesiceseizi isl. Das Verbindungsprofil 25 isl aus mehreren 
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vakuuiiidiclii iniieinandcr verbundenen IZinzelabschniiien 
zusaniincncesetzi. wobei die ini Eckbcreich des wamieiso 
licrendcn Gehauses 10 angeordneien Einzelabschnilie 26 
sich durchgehend sioBfrei iiber den Hckbereich der ineinan- 
dcrgefUglen Rohrkorpcr 12 bzw. 19 ersirecken. Die Rohr- 5 
korpcr 12 und 19 uingrenzen iju incinandergefuglen Zu- 
sland zusainnien mil ihren ruckseiiig vorgeschenen Abdek- 
kungen 15 und 21 und deni from sei lie angeordneien Verbin- 
dungsprofil 25 einen evakuierbaren Zwischenraunu welcher 
mil. Waniieisolalionsniaierial 18 und 25 verfiilli isi, welches lO 
ini Evakuierungszusiand zur Absliitzung der Rohrkorper 12 
und 19 dient. Von den beiden Rohrkorpem 12 bzw. 19 isl am 
auBeren Rohrkorper 19 an dessen Unlerseile ein zur Auf- 
nahme nichi naher beschriebener kaltclechnischer Aggre- 
gaie ein Aufnahmegehause 27 festgesetzt, welches an seiner i-^ 
der BeschickungsolTnung 13 zugewandlen Seile mil einer 
LUfiungsschlitze aufweisenden Gehausewand ausgestiiUer 
isi. 

In Fig. 2 isl ein warnieisolierendes Gehause 30 gezeigu 
welches ahnlich dem in Fig. 1 dargeslellten Gehause 10 aus- 20 
gebildet isl und ebenso wie dieses einen Nuizrauin 31 auf- 
weist, dessen Auskleidung durch einen inneren, mil rechi- 
ecklonnigem Querschniti ausgestalieien Rohrkorper 32 ge- 
bildei.ist, welcher durch seine Abinessungen eine zur Be- 
undEnlladung des Nulzraunis 31 milLagerguldienende Be- 25 
schickungsoffnung 33 umgrenzl. Der innere Rohrkorper 32 
isl durch mehnnaliges Abwinkelo einer z. B. 0,4 mm siar- 
ken Edelstahlblechplaiine oder korrosionsgeschutzien 
Siahlblechplaline erzeugl, dessen durch das Abwinkeln ein- 
ander zugewandlen freien Enden 34 miteinander durch ein 30 
dal'ur geeigneles SchweiBverfaliren, wie Mikroplasmasch- 
weiBen oder ElekironensirahlschweiBen vakuumdichi mit- 
einander verbuiiden sind. Der innere Rohrkorper 32 isl an 
scinem der Beschickungsoffnung 33 gegenubcrliegenden 
Endc mil einer schaleniihnlich ausgebildeien Abdeckung 35 35 
versehen, dcren Schalenboden 36 als Ruck wand des Nutz- 
raumes 31 ausgebitdel isl und einen siufenarligen Ruck- 
sprung 37 aufweisl, welcher iiber die Breiie des Schalenbo- 
dens 36 verlaufl. Der Schalenboden 36 isl mil einem uinlau- 
fend enilang seiner Rander angeordneien, geschlossenwan- 40 
digen Schalenwand 38 umgrenzl, welche den der Beschik- 
kungsoffnung 33 gegeniiberliegenden Endabschnilt des 
Rohrkorpers 32 ubergreifi und im Mont age zu sland der Ab- 
deckung 35 einen UberlappsloB mil dein Rohrkorper 32 bil- 
del. entlang welchem die durch Tiefziehen einer Edelslahl- 45 
blechplaline zu einer korrosionsgeschutzien Siahlblechpla- 
line erzeugle Abdeckung am Rohrkorper 32 schweiBtech- 
nisch fesigesetzi isl. Dieser isl an seiner vom Nulzraum 31 
abgewandlen AuBenseiie mil einer Wanneisolationsschichl 
39 allseiiig umgeben. welche aus plallenlxjmiigen, offenzel- 50 
ligeni Polysiyrolschauni bzw. offenzelligem Polyurethan- 
schaum hergeslelll isi und zumindesl annaliernd die ganze 
Lange des inneren Rohrkorpers 32 einnimnil. Die Wannei- 
solationsschichl 39 isl ihrerseits von einem auBeren, als Ge- 
hausemantel ausgebildeien Rohrkorper 40 umgeben, wel- 55 
cher analog dem Rohrkorper 32 durch mehmialige Abwink- 
lung einer korrosionsgeschiilzten Siahlblechplaline oder ei- 
ner Edelsialilblechplaiine mil jeweils 0,4 mm Wandslarke 
gebildei isu deren durch die Abwinklung einander zuge- 
wandlen Enden 41 vakuumdichi miieinander verschweiBt 60 
sind. Der auBere Rohrkorper 40 isl an seiner der Beschik- 
kungsolTnung 33 gegeniiberliegenden Riicksciie mi! einer 
im abgezogenen Zusiand dargeslellien schalenahn lichen 
Abdeckung 42 versehen, deren Schalenboden 43 die Ruck- 
wand des Gchiiuscs 30 bildcl und cincn slulcnarligcn Riick- 65 
sprung 34 aufweisl. welcher als Maschinenrauni zur Auf- 
nahme nichi naher beschriebener Kalieaggregaie dienl. Der 
Schalenboden 43 isl mil einer Warmeisolaiionsschichl 45 



ausgelcgi, welche beispiclswcisc aus olTcnzclIigcm Poly- 
urcihan- oder olTenzclligem PolysiyrolschaumpI alien er- 
zeugl isl. Femer isl der Schalenboden 43 an seinen Randcrn 
mil einer die Warmei.solaiionsschichlplalien seillich fixie- 
renden, umlaufend enilang der Koniur des Schalenbodens 
43 verlaufenden Schalenwandung 46 versehen. Diese uber- 
greifi im Moniagezusiand der Abdeckung 42 den ihr zuge- 
wandlen Endabschniti des Rohrkorpers 40 und bildel. im 
Moniagezusiand zusainmen niiidiesem einen UberlappsioB, 
enilang welchem die beispielswcise durch Tiefziehen einer 
Edelsiahlblechplatine bzw. korrosionsgeschutzien Siahl- 
blechplaline erzeugte Abdeckung 42 mil dem Rohrkorper 
40 vakuumdichi verschweiBt isl. Gegenuber der Abdeckung 
42 sind dieder Beschickungsoflfnung 33 zugewandlen freien 
Enden der ineinandergesteckten Rohrkorper 32 bzw. 40 va- 
kuumdichi mil einem Querschniti U-forniig ausgebildeien 
Verbindungsprofil verbunden, dessen U-Profilschenkel zu 
den freien Randcrn der Rohrkorper 32 bzw. 40 zcigl. Das 
Verbindungsprofil 47 isl aus mehreren, entlang der Koniur 
der Rohrkorperquerschnitle verlaufenden, vakuumdichi 
miieinander verbundenen Profilabschnitten zusanimenge- 
seizU von denen die in den Eckbereichen der Rohrkorper 32 
bzw. 40 vorgeschenen Profilabschnitle 48 einstuckig durch- 
gehend iiber den Eckbereich verlaufend ausgebildel sind. 
Durch das Verbindungsprofil 47 an der Beschickungsseite 
des waniieisolierenden Gehauses 32 und durch die schalen- 
iilinliche, vakuumdichi am auBeren Rohrkorper 40 fesige- 
selzie Abdeckung 42 an der Ruckseile des Gehauses 30 isl 
ein zwischen dem inneren Rohrkorper 32 mil seiner Abdek- 
kung 35 und dem auBeren Rohrkorper 40 mil seiner Abdek- 
kung 42 geschaffener evakuierbarer Zwischcnraum bereit- 
gestelll. Der Zwischenraum im Mantelbereich der Rohrkor- 
per 32 und 40 isl mil der Warmeisolaiionsschichl 39 und ini 
Bcreich der Gehauseruckwand mil der Warmeisolaiions- 
schichl 45 verfulll, wobei durch die beiden Warmeisolali- 
onsschichten 39 und 45 die als Gehausemantel dienenden 
Rohrkorper 32 und 40 mil ihren Abdeckungen 35 und 42 im 
evakuierlen Zusiand des Zwischenrauins gegeneinander ab- 
gestutzl sind. 

Die fur Kaliegeraiegchause beispielhafl. beschriebene Ge- 
hausekonslruklion laBl sich auch mil herdspezifischen, kon- 
slrukliven Abwandlungen auf Haushaltsherdes anwenden, 
wobei die Wanneisolalion auf die bei Herden beiriebsspezi- 
fisch auftretenden Teinperaluren anzupassen isl. 

Vorslellbar ware auch, aus platinanigem Material wie 
Stahlblech oder dergleichen gefoniile Rohrkorper mil kreis- 
fonnigem Querschnill durch spanlose Formgebung in Rohr- 
korper mil Rechieckquerschniil Uberzufuliren. 

Patent an spruche 

1 . Warmeisolierendes Gehause mil zwei ineinanderge- 
slelll angeordneien, zumindesl weiiesigehend vakuum- 
dichten, durch eine Warmeisolaiionsschichl voneinan- 
der beabsiandeien Gehausemantel, welche vakuum- 
dichi miieinander verbunden sind und welche einen 
durch eine Beschickungsoffnung zuganglichen Nutz- 
raum warmeisolierend umgrenzen, dadurcli gekcnn- 
zeichnet, daB jeder der Gehausenianiel aus einem 
Rohrkorper (12, 19; 32, 40) erzeugl isi, welcher an ei- 
ner seiner Offnungen mit einer zumindesl weiiesige- 
hend vakuumdichi ausgebildeien Abdeckung (15, 21; 
35, 42) vakuumdichi verse hlos sen isl. w ah rend die ver- 
bleibcnde Offnung des eingesieckien Rohrkorpers (12, 
32) als BeschickungsolTnung (13, 33) des Gehauses 
(10, 30) dient, 

2. Warmeisolierendes Gehause nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzcichnel, daB die Rohrkorper i'12, 19; 32, 
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40) cine quadratischc odcr rcchiecklonnige Grundflii- 
chc aufwciscn und daC die cine ihrer Offnungen vaku- 
umdichi verse hlieBcndc Abdeckung (15. 21; 35, 42) 
schalcnahnlich ausgebildei isi. 

3. Wanneisoiierendcs Gehause nach Anspruch 1 oder 5 
2, dadurch gekennzeichnel, daB die schalcnahnliche 
Abdeckung (15, 21; 35, 42) die freien Rander einc der 
RohrkorperolTnungen ubergreifl und am Rohrkorpcr 
(12, 19; 32, 40) vakuunidichi fesigeseizi isi. 

4. Waniieisolierendes Gehause nach Anspruch 1 oder lO 
2, dadurch gekennzeichnel, daB die schalenahnliche 
Abdeckung (15. 21: 35, 42) in den Offnungsqucrschniti 
einer der Rohrkorpcroffnungen einfucbar ist und ini 
Offnungsquerschniil des Rohrkorpers (12, 19; 32, 40) 
vakuumdicht fesigeseizi isi. 15 

5. Waniieisolierendes Gehause nach eineni der An- 
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichneu daB die scha- 
Icnahnliclic Abdeckung (35, 42) mil cincm slulcnahn- 
lich ausgebildeten Riicksprung (37, 44) versehen isi, 
welcher als Maschinenrauin dienl. 20 

6. Wamieisolierendes Gehause nach eineni der An- 
spriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichneu daB die scha- 
lenahnhche Abdeckung (15, 21; 35, 42) durch Tiefzie- 
hen einer Edelsiahlblechpl aline oder einer korrosions- 
geschiilzlen Slaiilblechpl aline erzeugl isi. 25 

7. Waniieisolierendes Gehause nach eineni der An- 
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnel, daB die Rohr- 
korpcr (12, 19; 32. 49) durch Abwinklung einer Edel- 
siahlblechplaiine oder einer korrosionsgeschutzien 
Stahlblechplaiine erzeugl sind, wobei die freien Enden 30 
der Biechpialine schweiBlechnisch vakuumdichl niil- 
cinander verbunden sind. 

8. Kiiliegera! mil eineiii warnieisolierenden Gehause, 
dadurch gekennzeichnel, daB das wiinneisolierendc 
Gehause (10, 30) nach eineni der Anspriiche 1 bis 7 35 
ausgebildei isi, 

9. Haushallsherd init einer waniieisolierenden Herd- 
muffel, dadurch gekennzeichnel, daB die waniieisolie- 
rende Herdniuffel nach eineni der Anspriiche 1 bis 4, 6 
Oder 7 ausgebildei isi. 40 
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